
指 摘 事 項

下
塗

り

中
塗

り

上
塗

り

合成樹脂調合または

アルミニウム 2 1 1

ペイント

さび止めペイント

2 － －

さび止めペイント

2 － －

合成樹脂ペイント

2 1 1

合成樹脂ペイント

2 1 1

さび止めペイント

2 － －

合成樹脂調合ペイント

1 1 1

アルミニウムペイント

2 1 1

さび止めペイント

2 － －

耐熱塗料

2 1 1

耐熱さび止めペイント

2 － －

5)継ぎ手接続後のねじ部の鉄面は、さび止めペイント2回塗りを行う．

1)塗装に関しては、オリジナルは優先しない！公共が優先する！         Setsubi-Club・設備倶楽部 2021/09/07 21:28

2)機器及び番類の塗装は、製造者の標準仕様とする．

3)隠蔽された鋼管及び継ぎ手(白管)の塗装は不要.(天井内,PS内、暗渠内等)

4)耐熱塗料の耐熱温度は、ボイラー用では400°c以上のものとする．

タンク類・外面

保温される金属下地

煙突及び煙道

蒸気管及び継ぎ手(黒管)露出 下塗りは、さび止めペイント

鋼管及び継ぎ手(白管)露出 下塗りは、さび止めペイント

蒸気管及び継ぎ手(黒管)隠ぺい

煙突及び煙道

亜鉛めっき部を除く

下塗りは、さび止めペイント

断熱あり

下塗りは、さび止めペイント

断熱なし

指示金物及び架台類(亜鉛めっきを施
した面を除く)隠ぺい

鋼管及び継ぎ手(黒管)隠ぺい

鋼管及び継ぎ手(黒管)露出

下塗りは、さび止めペイント

検査員
検査内容 ※状態により変更あり！

合否判定基準

確
認

指示金物及び架台類(亜鉛めっきを施
した面を除く)露出

塗り回数参考！

（素地調整）
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施 工 チ ェ ッ ク シ ー ト 各塗装箇所の塗料の種別 塗り回数
検
査
日


